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mV SCADA

Prozessleitsystem fuir die Wéarmebehandlung

Anlagenvisualisierung, Prozessdokumentation und Alarmhandling.

Anschluss einer beliebigen Anzahl von Ofenanlagen und Ofenlinien

moglich.
Basierend auf modernem quelloffenem Da- ity mvScada Login - x
tenbanksystem. Username: ||
Bestehend aus Serverkomponenten zur Feld- Password: I
Kommunikation, Prozessfihrung, Anlagen-
steuerung und Anbindung an Ubergeordnete i Quit
Systeme und einer Bediensoftware.
Lauffahig unter MS Windows, Linux und Mac
0S ot Select Users
Usermanagement Mame I Givenname I Lastname |ﬁ
zur Freischaltung it User aa Alfred Andersch
. bb Bertold Brecht
von Funktionen ach r;@ 0&: ‘ 5EI o Cesar Franck
. e ew =l ave A =
jeweiliger Aufgabe, . _ e il
] U i =3 Edgar Wallace
Anmeldung mit Be- sEmame |ﬂa efal Edgar Falkowski
t q p " ff Fritz Freudenberger
nutzername un assword: g9 Gustavddddd Griindgens
Passwort_ . hh Hahs hashadshk
Repeat Password: I” ib Jens Baumann
~ ] 1 Josef loachim
Unbegrenzte An Givenname: I_Alfred e Kot o
zahl von Bedienar- lekcleke KKarl KKraus
. B Lastname: I Anders 1] Ludwig Lust
beitsplatzen auf- mm Marylin Monroe
schaltbar nn Morbert Meutsch
oo Otto Melies
pp Paul Gerhard
qq Hans Qualtinger
rr Marcel Reich-Ranitzki
5% Swen Wegener
t Theodor Fontane
uu Ulrich Mihe v
Ok Quit




e Einfache Benutzerfihrung durch konfigurierbares Hauptmenu

s mvScada - m} *
Productlonl Evaluation I
e :
. [~ P
L — g‘ W |_’C
User Diff Modbus/TCP Node Modbus/TCP Data Equipment Plant 1 Plant 2 Production Logs
e Anlagenbezogen Schreiberfunktion fur alle aufzuzeichnenden GréRen
wie Temperaturen, Atmospharenkennwerte wie C-Pegel und Nitrier-
kennzahl sowie Mediendurchfllsse, Driicke usw.
e Schreiberfunktion mit benutzerfreundlicher Navigation, Zoomfunktion
und Linealfunktion.
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e Chargenbezogene Aufzeichnung der Prozessparameter

e Bereitstellung ei-

ner Ofenbuch- Wt Production Log — O
funktion mit kom- - .
roms - "4 -
fortablen Such- |06.11.2020 »| Te: 06122020 |
funktionen. Load ID Start End Duration Plant
* Ausdruck von 386 2020-11-09 14:05:05 2020-11-09 14:34:05 00:29:00 2
Warmebehand- 387 2020-11-09 14:37:04 2020-11-09 15:06:04 00:2%:00 2
339 2020-11-09 15:06:24 2020-11-09 15:3523 00:28:59 1
2
2
1
2
Waermebehandlungsnachweis millivolt.de 20:00 1
:00:06 1
Seriennummer: 55K01 20/0029 0006 2
Start Priifung: 2020-111011:16:11 ey
Ende Prifung: 2020-11-1011:45:12 :29:01 1
Testofen: Testofenl Zeichen: [, 20:00 2
12501 2
MMesswert Status 2901 1
Thermoelement n28:58 1
Polaritdt prifen oK
Drahtbruch prifen oK 28:58 2
Abweichung Temperatur [K] 8378 Fehler 3033 1
Zirkonoxidelement 26:11 1
Polaritét prifen oK
Innenwider stand [Ohm] 984 oK 11:36 1
Spannungsabfall Referenzluft AUS [mV] 19.7 oK 05:03 1
nach [s] &0
Abweichung Sondens pannung [my] 34 oK :00:12 1
31:11 1
C my 1 28:00 1
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e Chargeninhalt (Teilenummer, Seriennummern usw.) konnen mitdokumentiert werden.

e Komfortable Konfiguration des Gesamtsystemes.

oty Equiprnent Definition - O >
|
£ 9 Ty X
MNew Line  Mew Copy Delete
I
B Werkstatt Edit Variable
=] Testofen
- Testofen I I n ::ll
- Schritt
- Termp_Saoll Mame: I Termp_Ofen
- Temp_Retorte .
= D tion:
- Temp_Sonde ek b I
U_Sﬂ'nde Mumber: I 1 ﬁ !
- Temp_Gas_Soll A
TEmp_Gas T:'fpe: I SP'P‘J' EAND d 1
- Temp_Zonel
- Temp_Zone2 Meaning: Irm meaning j
- Temp_Zone3
=- Qfen.'! Recording PV: Irecording j
g~ Ofen2 )
Recording 5P: Ino recording j
Colour | R |
Control mode: IGFF j
Unit: I =C
Format: = =
orma |4 =K |
Min: I.D j -
Maz: I}D j |
Min Visu.: I.D j
Mazx Visu.: I}g j
Terminal PV: ITestofen ITemp_Retorte
Terminal SP: I I
Terminal Band Alarm: I I
e Kundenspezifische Erweiterungen sind moglich.
e Komplette Softwareentwicklung in Deutschland durch erfahrenes Personal.
Weitere geplante Funktionen:
e Programmgeberfunktion / Programmeditierfunktion
e Programmdownloadfunktion auf Siemens S7 und andere Hardware
e Chargenbezogene Dokumentation von Laborwerten
e Anbindung an Ubergeordnete Systeme wie ERP, AMS usw. B Made
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